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Referenz-Nr. a b c d e ﬁ
Order No. 0.02 %/ (kg)
2510-7540012 75 400 320 55 25 M12 80
2510-7550012| 75 500 400 75 25 M12 127
2510-7563012| 75 630 500 100 40 M12 204
2510-7540016| 75 400 320 55 25 M16 79
2510-7550016 75 500 400 75 25 M16 125
2510-7563016 75 630 500 100 40 M16 200
Referenz-Nr. a é_A_é
Order No. +0.02 b ¢ d © % (kg)
2520-7540012 75 400 320 55 25 M12 80
2520-7550012 75 500 400 75 25 M12 127
2520-7563012| 75 630 500 100 40 M12 204
2520-7540016| 75 400 320 55 25 M16 79
2520-7550016| 75 500 400 75 25 M16 125
2520-7563016| 75 630 500 100 40 M16 200
2510 2510

» Material: Guss

» kompatibel mit Standard-Spannelementen
» M12-M16, Gewindeabstand 50 + 0,02

« Auf Anfrage mit gehéarteten Stahlbuchsen erhaltlich
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« Material : Casting

- itis in compliance with Standard Coupling Equipment.
*+ M12 - M16 thread gap on it’s surface is 50 + 0.02.

« It's steel bush threads are hardened.
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CNC Horizontale Aufspann-Palette

CNC Horizontal Clamping Pallet

Gewindekorper
Nr. 2510

Threaded body
Reference No. 2510
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mit Stahlbuchse
Nr. 2520

Steel bush
Reference No. 2520



